Zulassungsbescheinsgung

Cerlificate of Approva

Bescheinigungs-Nr. WF 1450353 HH
Certificate no.
Die Schweifzusatze und -hilfsstoffe Fiilldraht-Pulver-Kombination
The Welding Consumables
Elekiroden-/Draht-Hersteller/Lieferer ITW Welding GmbH
Elecirode/Mire Manufacturer/Supplier
BMmazke SubCOR SL 735-2W + SDX S§2
Il

Schwelpulver-/Schutzgas-Hersteller/Lieferer ==
Flux/Shielding Gas Manufacturer/Supplier

;'54,3558 SWX 140
Klassifizierung (DIN, EN, ISO 0.d.) ENISO 14171-AS 46 4 FB T3
Classlfication

werden aufgrund der Zulassungspriifung wie folgt zugelassen*:

are approved based upon the approval test as follows *:

Giitegrad, Zusatzzeichen 4YTM

Grade, Suffix(es)

Schweil3prozef Unterpulverschweifien mit Fiilldrahtelektrode
Welding Process

Schweiltposition(en) (4) PA  (d)

Walding Poslilon(s)

Durchmesser (mm) 2,0-4,0

Diameter (mm)

SchweiRstrom/Polaritat DC+, AC

Welding Current/Polarfty

Anwendungsbereich:
Range of Applicaflon:

Werkstoffe und Warmebehandlung: Mehrlagenschweilen (M):
Materials and Hest Trealment: GL-A-E;

GL-A32 - F38; Fiir Blechdicken {ibsr 50 mm ist jewells ein haherer Giitograd, fir Bleohdicken ber 70
bis 100 mm sind Jewells zwel hohere Glilegrade zu verwenden - entsprechend den erhdhien

Grundwerkstoffanforderungen.
Ungegliiht
Anwendungstemperatur. ..
Sarvice Temperalure:
Bemerkungen: ZweidrahtschwelRen: 1 Fiilldraht "SubCOR SL 735-2W" und 1 Massivdraht “SDX $2°
Remarks:
Beim SchwelRen In einer Lage von jeder Selte (two-run technique) max, Blechdicke 20 mm.
Erstpriifung: 07/2014 Diese Zulassungsbescheinigung ist gliltlg bis 06/2015
Initlal test: This certificate of approval Is vaild until
Hamburg, 2014-09-01 Dle Zulassungsbeschelnigung verléinger! sich bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen

Jahriichen Wiederholungspriifungen um Jewells eln Jahr.
Die Bes!atigungen der Wiederholungspriifungen werden als Sammelbescheinigung ausgestelt.

G ermanisc h er L | oyd ;];iusmﬁfﬂg:;mg ?fpmvsl lengthens at one year each by performance of the required
The confirmation of the annuel repesl lests will be Issued es colfective certificale.

Hans-Joachim®ogt

* Bei Bezug suf die Zulassung durch den G ischen Lioyd (2.8, In Prospehlangaben) sind Gilegrad, Zusalzzeichen und zugetassene Schwreifiposiitonen enzugeben

In Reverences lo the approval by et Lioyd (8.9 in calalogues), the greds, sullix nolalians end spuroved welding postions are o be indicaled.
Hinsichtich der Gellongsdauer, der Aufrechierhatiung bw. der Vedingesung det Zulassung sonte bealiglich der Millalungsplich! bei evtl Anderungen der 2 g5 gotien die Fesliegungen der
Jewsslls akluelien Ausgabe unserer Schimitvorschillen, Everiuelle wellere Fordetungan m Anschreiben zu dieser Zulassung sind zu beachien. Es gallen dw lig Inen Geschafisbedingungen in Threr jewells letzten

Fassung (sieha Kapite! | - Echiltstachnik, Tell 0 - Klassifikation und Basichtigungan), DNV GL SE: Handelsregisier Hamburg, HRE 115447

Concening the pieriod of validiy or the exension of appraval end the dufy lo noldy GL X tha praconditions charige undér which epproval was granted, It stalements given [n the Rules for Weiding are fo be obssrved.
Additioratraquiaments, it any, in tha covering kelter are to be observed, The lales! edition of Ihe Ganersl Termts 6nd Conditians of Germanachor Liyyd is applicable (see Chap. I - Ship Technology, Part 0 - Classification
and Surveys). DNV GL SE; Reglstered Office Hamburg, HRB 115442



