DET NORSKE VERITAS

VERIFICATION STATEMENT

CERTIFICATE NO. W-26127

This is to verify that the
Flux Cored Wire/Flux combination

with trade name
SubCOR SL 735B-2W/SDX S2/SWX 150

Distributed by

ITW WELDING GmbH
ALTLEININGEN, Germany

is found to comply with
Det Norske Veritas' Rules for Classification PT.2

with this approval
Grade MyYT™
Current DC(+)
Positions Flat

Remarks For tandem welding.
T:t<=20 mm for two-run technique

This Statement is valid until 2017-12-31.
Issued at Hevik on 2014-01-24

DNV local station: Essen Business Support

i o Location: DNV GL Havik, Norway

Approval Engineer: Maxim Bobrov @ Signing Date: 25,01.2014

for Hanne Anita Hjerpetjenn
Head of Section

This Verification Statement is valid provided the manufacturers approval is mainlained.

DET NORSKE VERITAS AS, Veritasveien 1, NO-1322 Hovik, Norway, Tel.: +47 67 57 99 00, Org.No. NO 945 748 931 MVA.

www.dnv.com
Form No.. WELD 1422a Issue: December 2012
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Zulassungsbescheinigung

Cerlificate of Approva

Bescheinigungs-Nr. WF 1450352 HH
Certlficate no.
Die Schweillzusétze und -hilfsstoffe Fiilldraht-Pulver-Kombination
The Welding Consumables

Elektroden-/Draht-Hersteller/Lieferer ITW Welding GmbH

Elecirode/Wire Manufaclurer/Supplier

g/la13<e SubCOR SL 735-1W

Iran

SchweiBpulver-/Schutzgas-Hersteller/Lieferer ~ *=
Flux/Shlelding Gas Manufaclurer/Supplier

ll\allgrr'be SWX 140
Klassifizierung (DIN, EN, 1SO 0.4.) ENISO14171-AS 46 4FB T3
Classification

werden aufgrund der Zulassungspriifung wie folgt zugelassen®:
are approved based upon the approval test as follows *:

Glitegrad, Zusatzzeichen 4YTM
Grads, Suffix{es)
Schweifiprozef Unterpulverschweifien mit Fiilldrahtelektrode
Welding Process
Schweilposition(en) 4 PA  (d)
Welding Posttion(s)
Durchmesser (mm) 2,0-4,0
Diameler (mm)
SchweiRstrom/Polaritat DC+
Welding Current/Polarity
Anwendungsbereich:
Range of Application:
Werkstoffe und Warmebehandlung: MehrlagenschwelRen (M):
Msterials and Heal Trealmen!: GL-A-E;

GL-A32 - F35: Filr Blechdicken Giber 50 mm Ist joweils ein hoherer Glitegrad, fiir Blechdicken {iber 70
bls 100 mm sind jewsils zwel hhere Glitagrade zu verwenden - enisprechend den erhohten
Grundwerkstoffanforderungen.

Ungegliiht

Anwendungstemperatur. -

Service Temperalitre:
Bemerkungen: Belm SchwelRten In einer Lage von jeder Seite (two-run technique) max. Blechdicke 20 mm.
Remarks:
Erstpriifung: 07/2014 Diese Zulassungshescheinigung ist giiltig bis 06/2015
Initial test: This certificate of approval Is valld untll
Hamburg, 2014-09-01 Die Zulassungsheschelnigung verlangert sich bel DurchfBhrung der vorgeschrisbenen

jahriichen Wiederholungspriifungen um jewells eln Jahr.
Dis Beslatigungen der Wiederholungsprilfungen werden als Sammelbeschelnigung ausgestefit.

G erman i SC h er Ll oyd ;‘2: lm:gﬁa;?& ??pmva! lengthens &l one year each by performance of the required

The confirmatian of (he annual repeal lesls will be Issued as collective ceflificale.

Hans-Joachim Vogt

* Bl Bezugnahme auf dio Zulzesiung dutthi dén Germanischen Lioyd (z.B. In Prospekiangaben) sind Gilegrad, Zusatzzelchen und Tugek Sehiweily et
In Reverences (o he spproval by G ischer Lioyd (e.g. in calak }, the grade, sulfix notations and Bprovedd wekfing possions are lo b indicated

Hinsichllich der Gehungedauer, det Auf g brw. der gerung der Zulassung sovds beztighch der Mittalungsplich bel e, Andarungen des Zulassang gen peilen die Feslegungen der
|eiesis ahiuselien Ausgaba unseser S heifien. Eventuslle wellere Ford Im Anschieltben 2u disser Zulassung sind 2u beschlen, Es gellen de alig Gezchifsbedingungen in frer jeweds letzien

Fassung (sishe Kaplte! | - Sshiffstechnik, Ted 0 - Klassifikalion und Besichligungen). DNV GL SE; Hundelaregister Hamburg, HRB 115442,
Canceiring the pariod of validy of the exfensian of approval sad the duly lo notdy GL # fhe precondtions changs undzrwhich enprovel was granled, the slatements given in the Rules for Welding ar6 lo be observed.
Addtional requiremants, Il any, In Ihe coverig feller ore lo be observed. The latat] aditon of I Gensrs! Terms and Condians of Garmenischer Lioyd s sppicablo (see Chap. | - Ship Technology, Part 0 - Chssification
and Sunveys), DNV GL. SE; Ragisterad Office Hamburg, HRB 115442,



Zulassungsbescheinigung

Certificate of Approval

Bescheinigungs-Nr.

WF 1450348 HH

Die SchweiRzusatze und -hilfsstoffe
The Welding Consumables

Elektroden-/Draht-Hersteller/Lieferer
FleclrodeMire ManufachwrenSupplier

Marke
Brand

SchweiBpulver-/Schutzgas-Hersteller/Lieferer
Flux/Shieiding Gas Manulaclures/Supplier

Marke
Brand

Klassifizierung (DIN, EN, 1SO o0.3.)
Classificetion

Fiilldraht-Pulver-Kombination
ITW Welding GmbH

SubCOR SL 735-2W + SDX §2

SWX 150
ENISO 14717-AS464FB T3

werden aufgrund der Zulassun%spriifung wie folgt zugelassen*:

are approved based upon the approval test as follows *:

Gitegrad, Zusatzzeichen
Grada, Suffix(es)
Schweilprozefl
Woelding Process
Schweilposition(en)
Welding Position{s)
Durchmesser (mm)
Diameter (mm)
SchweiRstrom/Polaritat
Welding Current/Polarily
Anwendungsbereich:
Range of Application:

Werkstoffe und Warmebehandlung:
Malerlals and Heal Trealmen:

Anwendungzg}emperatur:
Service Temperaiure:

Bemerkungen:
Remarks:

ErstBsriifung: 06/2014
Initle! test:
Hamburg, 2014-08-29

Germanischer Lloyd

%

Hans-Joachifn Vogt

* Bel Bezugnahme suf dia Zu! g duech don G

3YTM

Unterpulverschweilen mit Fiilldrahtelektrode
4 PA ()

4,0

DC+

GL-A-E;
GL-A32 - E36 mil max. Blechdicke 30 mm fir das Mehrlagenschweillen.

Ungegliht

ZweldrahischweiRen: 1 Filidraht *SubCOR SL 735-2W" und 1 Massivdraht "SDX S2*

Beim Schwelifien in einer Lage von jeder Seile (two-run lechnique) max. Blechdicke 20 mm.

Diese Zulassungshescheinigung ist giiltig bis 06/2015
This certificate of spproval Is valld until

Die Zulassungsbeschelnigung vertngert slch bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen
Jahrlichen Wigderholungspriifungen um jeweils ein Jahr.

Die Besttigungen der Wiederholungspriifungen werden als Sammelbeschelnigung ausgssteltt
The cerfificals of approval lengthens al one year each by performance of the required

annual repesl esls.

The confirmation of lhe annusl repee tesls will be issued as colleclive cerificale.

ischen Lioyd (z.B. In Prospekt

aben) eind Gitegrad, Zusatzzeichen und zugel AT —— it
suffix noletions end d

In Reverences lo the spproval by Gt ischer Liayd (e.g. in calslogues), the grade, PP postions are lo bs frds
Hinsichilich der Galungsdauer, des Aul furig baw, dor Verllngerung der sovde bezigich der Mittstungsplicht bal evil Anderungan des Zulassung gelien die Festiegungen der
Ausgaba unserer Schwed firifian. E i wailere Ford im Anschreiben 2 digser Zulassung sind zu beachlen, Es getlan die aligemelnen G ftsbedingungen In hrer jawsils letzten

Jewels | q
Fassung (siehe Kapital | - Schiffstochnlk, Teidl 0 - Klassification und Besichiigungen): DNY GL SE; Handelsnegister Hamburg, HRB 115442

Cancaming the peried of valdity or e exdension of approval and tha duly lo nolify GL i the précenditions change under which spproval was granted, the slalements given in the Rules for Welding are Io be observed.

Addiiorial requirements, if any, kn tha coverlrg kiter asa lo be obsarved The Istest edition of the Gonesal Tenms and Conditi

and Surveys). DNV GL SE; Registered Office Hamburg, HRB 115442,

ischer Lioyd is apphicable (see Chap. [ - Ship Technology, Part 0 - Classiication



