AWS E71T-8JD H8 Fahshield “XLR-8~

Descripcion:

El Fabshield XLR-8 ha sido disenado especificamente para la construccion de estructuras metalicas. Este
excepcional hilo tubular sin gas de proteccion produce un arco estable en un ancho rango de parametros. Es capaz
de realizar soldaduras con calidad de rayos X en toda posicion. Funciona especialmente bien en vertical ascendente
a altos niveles de corriente para aumentar la productividad. Esté disefado para ser usado tanto en una pasada, como
en maltiples. Produce un bafio de soldadura plano con una excepcional separacion de la escoria. Las soldaduras del
Fabshield XLR-8 tienen unas fantasticas caracteristicas mecanicas en un amplio rango de input térmico. Cumple con
la nueva designacion D bajo AWS A5.20/A5.20M:2005. Se puede utilizar bajo AWS D1.8 para soldaduras criticas. Se
recomienda usarlo con maquinas de voltaje constante CV.

Aplicaciones:
Construccion en acero estructural, reparacion de equipo pesado, construccion de puentes, construccion de barcos y
barcazas.

Caracteristicas: Ventajas:

« Soldadura fuera de posicion a altas corrientes ¢ Aumento de productividad

* Bajo deposito de Hidrogeno * Proporciona un aumento de resistencia a la rotura,
facilita soldaduras con calidad rayos X.

« Excelente separacion de escoria » Aumenta la productividad eliminando el enganche de
la escoria.

* No se requiere gas de proteccion « Utilizable en exteriores

« Alta resistencia al impacto a bajas temperaturas * Resistente a |a rotura en entornos hostiles

* Excelentes propiedades mecanicas un amplio rango  Utilizable bajo AWS D1.8 para soldaduras criticas
de input térmico. Cumple con la nueva designacion D
bajo AWS A5.20/A5.20M:2005

Gas de proteccidn: No se requiere

Propiedades Quimicas (tipicas)*:

Carbono (C) 0,19
Manganeso (Mn) 0,51
Silicio (Si) 0,17
Fosforo (P) 0,009
Azufre (S) 0,006
Aluminio (Al) 0,51

Deposito de Hidrogeno™* (tipico): Menos de 6,7 mi/ 100 g
Propiedades Mecanicas Tipicas™*:

(48 HR @ 93,3° C) Designacion D- segiin AWS A5.20/A5.20M:2005
Bajo input térmico (30 Kj/ in) Alto input térmico (80 Kj/ in)
(Tasa de refrigeracion rapida) (Tasa de refrigeracion lenta)
Tension de Rotura: 84.100 psi (580 MPa) 87.500 psi (603 MPa) 78.800 psi (544 MPa)
Limite Elastico: 67.600 psi (470 MPa) 68.500 psi (473 MPa) 62.800 psi (433 MPa)
Alargamiento % en2”  25% 22,5 % 28 %
Valores de Impacto (Charpy):
Metal Soldado Designacion D- segiun AWS  A5.20/A5.20M:2005
Bajo input térmico (30 Kj/ in) Alto input térmico (80 Kj/ in)
(Tasa de refrigeracion rapida) (Tasa de refrigeracion lenta)
A 20°C (+70°F) N/D 77 ftelbs (104 J) 73 ftelbs (99 J)
A -18°C (0°F) N/D 60 ftelbs (81 J) 50 ftelbs (68 J)
A -29°C (-20°F) 40 ftelbs (54 J) No se requiere No se requiere
A -40°C (-40°F) 31 ftelbs (42 J) No se requiere No se requiere

*La informacion contenida, o cualquier otra referenciada, se presenta solamente como “tipica”, no
constituyendo ningun tipo de garantia, asi Hobart Brothers Company rehusa expresamente en cualquier HOBART BROTHERS
responsabilidad por la confianza que a estos datos se pueda dar. Los datos tipicos son aquellos que se
obtienen cuando se suelda y ensaya de acuerdo con la especificacion AWS A5.20. Otros ensayos
y procedimientos pueden producir resultados diferentes. No se puede utilizar ningun dato como
recomendacion para ningun tipo de soldadura o técnica no controladoa por Hobart Brothers Company.
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Fabishield “XLR-8"

Conformidades y Aprobaciones:

* AWS A5.20/A5.20M, Clase E71T-8JD H8
* ASME SFA 5.20, Clase E71T-8JD H8

* ABS Grado 3SA, 3YSA H10

» CWB Clase E491T-8J H8

Datos de Soldadura:
La informacion que se lista abajo fue obtenida soldando con corriente continua, con electrodo negativo (DCEN).

Diametro | Posicion de | Amps. | Volts. | Velocidad de | Tasa de Stickout | Eficiencia de
m/m Soldadura hilo MPM deposicion Kg/hr +1/4” | Deposicion (%)
1,6 m/m Plano/ Horiz. 150 19 3,2 1,54 1” 60
Plano/ Horiz. 240 24 7.1 3,27 1 76
Plano/ Horiz. 300 25 8,2 3,86 1” 76
Vertical/ Asc. 140 17,5 3,2 1,54 1” 65
Vertical/ Asc. 225 24 5,6 2,59 1” 72
Vertical/ Asc. 250 25 6,8 3,18 1” 78
Techo 150 18,5 3,7 1,59 1” 60
Techo 225 23 53 2,36 1” 76
Techo 260 25 6,3 2,95 1” 72
1,8 m/m Plano/ Horiz. 160 18 2,5 1,41 1” 69
Plano/ Horiz. 290 23 51 3,27 1” 80
Plano/ Horiz. 350 25 71 513 1” 81
Vertical/ Asc. 145 18 2,3 1,36 17 69
Vertical/ Asc. 250 24,5 43 2,68 1” 79
Vertical/ Asc. 280 25 5,1 3,27 1” 80
Techo 185 18,5 3,2 1,77 1” 69
Techo 260 23 43 2,68 1” 79
Techo 270 245 5,1 3,27 1” 80
2,0 m/m Plano/ Horiz. 190 18 2,5 1,77 1,25” 75
Plano/ Horiz. 265 23 4,2 2,81 1,25” 75
Plano/ Horiz. 350 25 57 4,22 1,25” 74
Vertical/ Asc. 145 18 2,5 1,77 1,25” 75
Vertical/ Asc. 240 24 3,8 2,68 1,25” 75
Vertical/ Asc. 280 25 5,1 3,63 1,25” 76
Techo 185 18,5 3,2 1,91 1” 75
Techo 260 23 3,5 2,54 1” 75
Techo 270 24,5 51 3,63 1” 75

En Negrita: Pardmetros Optimos

Precaucion:

Los usuarios deben de estar familiarizados con las precauciones de seguridad adheridas en cada embalaje, y con las
de la Asociacion Americana de Normalizacion: Z49.1 “Seguridad en Soldadura y Corte”, publicadas por la
Asociacion Americana de Soldadura (AWS), 550 NW LeJune Road, Miami, FL 33126.

Las hojas de seguridad de cualquier producto de Hobart Brothers Company se pueden

obtener a través del servicio de atencion al cliente de Hobart, o a través de la pagina web:
www.hobartbrothers.com.

Debido a que Hobart Brothers Company esta continuamente mejorando y desarrollando
productos, Hobart se reserva el derecho de cambiar el disefio o las especificaciones sin
previo aviso.
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