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DESCRIPTION :

Le fil Formula XL-550 est un fil fourré contenant des éléments désoxydants destinés a permettre le soudage avec peu ou
pas de nettoyage préalable sur des piéces revétues de rouille, de calamine ou d’'une couche d’apprét. Le Formula XL-550
est un fil exceptionnel destiné au soudage en toutes positions des aciers doux et il procure un métal déposé de qualité
radiographique X et de résilience élevée a basse température. Grace a ses excellentes propriétés de mouillage, il procure
des cordons plats ou légérement convexes, revétus d’'une mince couche de laitier dont le nettoyage s’effectue rapidement.

APPLICATIONS :
Construction navale, réservoirs d’entreposage, structures, engins de terrassement et tuyaux.

CARACTERISTIQUES: AVANTAGES:

+ Métal déposé a faible teneur en hydrogene : * Moins de préchauffage, moins de risques de fissuration sous cordon
» 0,045 po et 0,052 po : moins de 4 ml/100 g
* 1/16 po : moins de 8 ml/100 g

+ Dépasse les exigences AWS de 20 pi.-Ib & -40°F » Excellentes valeurs de résilience a basse température
» Excellente soudabilité en toutes positions » Pas de soufflures vermiculaires dans les conditions normales de
soudage

GAZ DE PROTECTION: 100% CO,
TYPE DE COURANT: CCEP
COMPOSITION CHIMIQUE TYPIQUE DU METAL DEPOSE*:

100% CO
Carbone (C) 0,05
Manganése (Mn) 1,17
Silicium (Si) 0,25
Phosphore (P) 0,012
Soufre (S) 0,014
Nickel (Ni) 0,50

HYDROGENE DIFFUSIBLE TYPIQUE* (chromatographie en phase gazeuse) : 0,045 po et 0,052 po : 3,32 ml/100 g
1/16 po : 4,2 ml/100 g

PROPRIETES MECANIQUES TYPIQUES* :

A I’état brut de soudage Apres T.T de relaxation de contraintes 2 h a 1150°F
Résistance a la traction 84000 Ib/po” (585 MPa) 80500 Ib/po” (555 MPa)
Limite d'élasticité 77300 Ib/po? (533 MPa) 71800 Ib/po” (495 MPa)
Allongement sur 2 po (50 mm) 26,6% 29,2%

VALEURS DE RESILIENCE CHARPY V TYPIQUES™:

A I’état brut de soudage Aprés T.T de relaxation de contraintes 2 h a 1150°F
Résilience a 0°F (-18°C) 110 pi-Ib (150 Joules) Résilience a -20°F : 98 pi-Ib (133 Joules)
Résilience a -40°F (-40°C) 101 pi-b (137 Joules)

* Les informations contenues ici ou dont il est fait référence ici représentent des valeurs « typiques » sans garantie et
la Société Hobart Brothers rejette toute responsabilité a ce sujet. Les valeurs typiques sont celles obtenues suite a
des essais de soudage réalisés conformément a la spécification AWS A5.20. D’autres modes opératoires et essais
peuvent produire des résultats différents. Aucune de ces valeurs ne doit étre considérée comme étant recommandée
pour une technique ou une condition de soudage hors du contréle de la Société Hobart Brothers.
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CONFORMITES ET APPROBATIONS:

* AWS A5.20, E71T-1C, E71T-12CJ H4, diametres 0,045 po et 0,052 po
* AWS A5.20, E71T-1C, E71T-12CJ H8, diamétre 1/16 po

* ASME SFA 5.20, F-6, A-1

* ABS, 3SA, 3YSA H5 avec 100% CO,

* CWB, E491T-9 H8 avec 100% CO, — diamétres 0,045 po a 1/16 po

* Lloyd’s Register of Shipping, 3Y40S H10 avec 100% CO,

Parameétres de soudage :
Les données ci-dessous ont été déterminées en soudant avec un mélange de gaz de protection 100% CO; et un débit d’environ
35 & 40 pi’/h. Le soudage a été effectué en courant continu avec électrode positive CCEP, dans les positions indiquées.

Diametre Parameétres de | Position de soudage | Courant Tension Vitesse Taux Longueur libre
Pouces  mm 0S Stl: 3121%?( ) ) p?)tlerr:iiln delglét?ﬁt (po dt?./fdlfl po)
0,045 1,2 A plat, horizontale 230 26,0 355 5,0 3/4poalpo
0,045 1,2 * Verticale montant 195 23,0 280 4,0 3/4poalpo
0,045 1,2 * Au plafond 195 24,0 280 4,0 3/4poalpo
0,052 1,4 * A plat, horizontale 250 27,0 335 7,5 3/4 poalpo
0,052 1.4 * Verticale montant 225 23,0 285 6,7 3/4poalpo
0,052 14 * Au plafond 225 24,0 285 6,7 3/4poalpo
1/16 1,6 * A plat, horizontale 280 27,0 210 7,5 3/4poalpo
1/16 1,6 * Verticale montant 230 23,0 155 6,2 3/4poalpo
1/16 1,6 * Au plafond 230 24,0 155 6,2 3/4poalpo

AVERTISSEMENT:

Les consommateurs doivent bien connaitre les régles de sécurité indiquées d’une part sur les étiquettes de mise en garde présentes sur
chaque emballage et, d’autre part, dans la norme de I’American National Standard Z49.1, intitulée « Safety in Welding and Cutting » et
publiée par I’American Welding Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126. La norme 29 CFR 1910 de 'OSHA concernant I'hygiéne
et la sécurité est disponible auprés du Département du travail des Etats-Unis, Washington, D.C. 20210

Les fiches techniques concernant la sécurité des produits de la Société Hobart Brothers peuvent étre
obtenues aupres du Service a la clientéle de Hobart ou a www.hobartbrothers.com.

Etant donné que la Société Hobart Brothers améliore continuellement ses produits, elle se réserve
le droit d’en modifier sans préavis la conception ou les spécifications.
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Formula XL est une marque de commerce déposée de la Société Hobart Brothers, Troy, Ohio.
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