
POSITIONS DE SOUDAGE :  

 

   CARACTÉRISTIQUES :  AVANTAGES :  

APPLICATIONS :  

 

SYSTÈME DE LAITIER : 

GAZ PROTECTEUR : 
 

TYPE DE COURANT : 
 

DIAMÈTRES STANDARD : 

RESSÉCHAGE : 

ENTREPOSAGE : 

CARACTÉRISTIQUES DU MÉTAL DE SOUDURE TYPIQUE* (Chem Pad): 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 

Remarque :

HYDROGÈNE DIFFUSIBLE TYPIQUE* :  
 
 
 
 
 

 

 
 

CARACTÉRISTIQUES MÉCANIQUES TYPIQUES* [Recuit de détente de 1 h à 691 °C (1 275 °F)] :  
 
 
 

 
 

 
VALEURS DE RÉSILIENCE CHARPY V TYPIQUES* : 

 
Équipement de détection de 
l'hydrogène  

CO2 à 100 % Spécifications de l'AWS  

AWS A5.29 : E81T1-B2C H8
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Essais mécaniques  CO2 à 100 % Spécifications de l'AWS

 Analyse du cordon de soudure (%) CO2 à 100 % Spécifications de l'AWS  



DES QUESTIONS TECHNIQUES?

 

ATTENTION :  

Le maintien d'une procédure de soudage adéquate, incluant les températures de préchauffage et d'entre-passes, peut être 
critique selon le type et l'épaisseur de l'acier à souder.  
Toutes les positions comprennent :

DIAMÈTRES ET CONDITIONNEMENTS STANDARD : 

CONFORMITÉS ET APPROBATIONS :  
AWS A5.29,
AWS A5.29M,
ASME SFA 5.29,
CWB,

 
Diamètre 

 mm (po)  
Bobine de 6,8 kg 

(15 lb)  
Bobine de 15 kg 

(33 lb)  
Bobine de 27,2 kg 

(60 lb)  

 
 
 

Diamètre 
mm (po)  

 
Position de  

soudage  

 
 

Ampères  

 
 

Volts 

 
Vitesse du  

dévidoir 
m/min (po/min)  

 
Vitesse de  

dépôt 
 kg/h (lb/h)  

Distance entre la 
pointe de contact et 

l'ouvrage 
mm (po)  
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