ITW Welding

Spechttal 1a, D-67317 Altleiningen

Doc-Nr. S2Mo-EA2 / ITW-2.2/4,0/ Rev.0

DB-Kennblattnummer/-type certificate :
TUV-Kennblatthummer/-type certificate: 07561 / 0793 {(+ ST55) /07932 (+ ST65)

www.megafil.com Abnahmepriifzeugnis / Inspection certificate 2.2 nach EN 10204
LS.- Nr.: 117895 Auszufillen durch Kunde: Hobart Brothers Company BN
Order No.: 67699 ITW Welding Customer: 1260 Bruckner Drive T

To be filled out by US 45373 Troy, OH ]

ITW Welding Liefermenge / Quantity delivered: 3000 kg
Auftragsnr.: Auszufiillen durch Kunde: m .—. m _ z
Commission No.: Handler Customer:

To be filled out by o

dealers Liefermenge / Quantity delivered: wire & welding
N:mmﬁ&m?ﬂomﬂﬂuﬁozmzﬁmu“m.. Massivdrahtelektrode / Solid wire Stromstérke/Current: A
Sorteltype : SDX S2Mo-EA2 Spannung/Voltage: \'
Abmessungen / Diameters @: 3,2mm Schweiigeschw./Welding speed: cm/min
Normbezeichnung/Specification: Pulver/Flux;
ISO 24598 (Draht/wire): S2Mo Schutzgasmenge/Flow rate :
ISO 24598-A / B (wire - flux): S464FB SUMo/S 554 FB SU 1M3 Stick out: mm
ISO 14171 (Draht/wire): S2Mo Position:
ISO 14171-A/B (wire - flux): S 46 4 FB S2Mo / S 55A4 FB SU2M1 0935 Zwischenlagentemp./interpass temp .: €
AWS ASME 5.23 (Drahtwire): EA2 0035.CPD LS00
AWS ASME 5.23 / M (wire - flux): F8A4-EA2-A2 | F55A4-EA2-A2

Normangaben sind unverbindlich und nur informativ.
Remarks: This document was generated electronically and is valid without signature.

for information purpose only.

Die aufgefiihrten Prifergebnisse erfolgen nach den Regeln der oben aufgefithrten 1SO NORM Teil A, alle weiteren

The results presented refer to the above mentioned ISO standard part A. All other standards listed are non-binding and presented

Paosition| Bemerkung Charge Analyse - Analysis
Remark Batch Cc Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Al N,
1 Draht / Wire 809257 0,097 | 0,121 | 1,050 | 0,007 | 0,005 | 0,026 | 0,015 | 0.480 | 0.011 | 0.001 0,005
Position | Warmebeh. Charge Zugversuch - Tensile Test - Traction Kerbschlagbiegeversuch - Impact Test
Heat- Batch Rm Rp0,2 A J J J J J
treatment (MPa) | (MPa) (%) RT c -20°C | -40°C | -60°C
Position | Warmebeh. Charge Zugversuch - Tensile Test - Traction Kerbschlagbiegeversuch - Impact Test
Heat- Batch Rm | Rp0,2 A J J J J J
treatment (MPa) | (MPa) | (%) RT 0°C | -20°C | -40°C | -B0°C
Bemerkungen: Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist ohne Unterschrift gultig. Datum / Date :

19.07.2013

Ersteller / Creator :
Zingler




