
POSITIONS DE SOUDAGE :  

 

   CARACTÉRISTIQUES :  AVANTAGES :  

APPLICATIONS : 

 

SYSTÈME DE LAITIER : 

GAZ PROTECTEUR : 
 

TYPE DE COURANT : 
 

DIAMÈTRES STANDARD : 

RESSÉCHAGE : 

ENTREPOSAGE : 

CARACTÉRISTIQUES DU MÉTAL DE SOUDURE TYPIQUE* (Chem Pad): 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 

Remarque :

CARACTÉRISTIQUES MÉCANIQUES TYPIQUES* : 
 
 

 

 
CARACTÉRISTIQUES MÉCANIQUES TYPIQUES :

FabCO 107G 

AWS A5.29 : E101T1-GC

 Analyse du cordon de  
soudure (%)

CO2 à 100 %

Brut de soudage  Recuit de détente à 621 °C (1 150 °F) 

 
Équipement de détection de 
l'hydrogène

(CO2 à 100 %)

 
 

Brut de soudage  
(CO2 à 100 %)

Recuit de détente à 621 °C 
(1 150 °F) pendant 

2 heures (CO2 à 100 %)  

Recuit de détente à  
621 °C (1 150 °F) pendant 
12 heures (CO2 à 100 %)  

 
 

Spécifications de l'AWS  

CARACTÉRISTIQUES MÉCANIQUES TYPIQUES SUR TUYAU D'ACIER AISI 4130 :



FabCO 107G 

 
 

Brut de soudage, 
plaque 1G  

Recuit de détente, 
plaque 1G à 621 °C 
(1 150 °F) pendant 

2 heures  

Recuit de détente, 
plaque 1G à 621 °C 
(1 150 °F) pendant 

12 heures  

 
Brut de soudage sur 

tuyau AISI 4130  

Recuit de détente à 
621 °C (1 150 °F) 

pendant 2 heures sur 
tuyau AISI 4130  

 
    

Diamètre  
mm          (po) 

 
 

Position de soudage  

 
 

Ampères  

 
 

Volts 

Vitesse du  
dévidoir 

m/min    (po/min) 

Vitesse de  
dépôt 

kg/h      (lb/h) 

 
 

Sortie de fil  

DES QUESTIONS TECHNIQUES?

 

ATTENTION : 

Date de révision : 140821
636- -, INDEX  

CONFORMITÉS ET APPROBATIONS :  
AWS A5.29,
AWS A5.29M,
ASME SFA 5.29,
ABS,

PROPRIÉTÉS DE RÉSISTANCE AUX CHOCS TYPIQUES :  
 
 
 
 
 
 

 
PARAMÈTRES D'UTILISATION RECOMMANDÉS :  

mailto:Applications.Engineering@hobartbrothers.com

